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Техническое задание на поставку товара

1. Заказчик: Муниципальное унитарное предприятие «Водоканал» города Улан-Удэ.

2. Адрес: 670024, Республика Бурятия, г. Улан-Удэ, ул. Красноармейская, д. 24.

3. [bookmark: _GoBack]Объект закупки: Запорная арматура, используемая для потока рабочих сред в трубопроводах путем его регулирования, перекрытия и перенаправления.
4. Начальная (максимальная) цена договора: ____4 584 495,43 руб без НДС_
      5. Количество и технические характеристики товара:

	№ п/п
	Наименование товара
	ОКПД2
	Кол-во в шт
	Характеристика товара

	1
	Кран шаровой DN15 PN16
	28.14.13.131
	182
	Тип присоединения: муфтовый ;
Резьба: вн/вн;
Тип прохода : полнопроходной ;
Тип : шаровой ;
Материал : латунь ;
Уплотнения шара : PTFE ;
Уплотнение штока : PTFE ;
Температура рабочей среды : от -20 до +150 oC;
Область применения : Запорное устройство на трубопроводе ;
Диаметр номинальный DN : 15 мм ;
Номинальное давление PN : 16 кгс/см2.


	2
	Кран шаровой DN20 PN16
	28.14.13.131
	184
	Тип присоединения: муфтовый ;
Резьба: вн/вн;
Тип прохода : полнопроходной ;
Тип : шаровой ;
Материал : латунь ;
Уплотнения шара : PTFE ;
Уплотнение штока : PTFE ;
Температура рабочей среды : от -20 до +150 oC;
Область применения : Запорное устройство на трубопроводе ;
Диаметр номинальный DN : 20 мм ;
Номинальное давление PN : 16 кгс/см2.


	3
	Кран шаровой DN25 PN16
	28.14.13.131
	169
	Тип присоединения: муфтовый;
Резьба: вн/вн;
Тип прохода : полнопроходной ;
Тип : шаровой ;
Материал : латунь ;
Уплотнения шара : PTFE ;
Уплотнение штока : PTFE ;
Температура рабочей среды : от -20 до +150 oC;
Область применения : Запорное устройство на трубопроводе ;
Диаметр номинальный DN : 25 мм ;
Номинальное давление PN : 16 кгс/см2.


	4
	Кран шаровой DN32 PN16
	28.14.13.131
	67
	Тип присоединения: муфтовый;
Резьба: вн/вн;
Тип прохода : полнопроходной ;
Тип : шаровой ;
Материал : латунь ;
Уплотнения шара : PTFE ;
Уплотнение штока : PTFE ;
Температура рабочей среды : от -20 до +150 oC;
Область применения : Запорное устройство на трубопроводе ;
Диаметр номинальный DN : 32 мм ;
Номинальное давление PN : 16 кгс/см2.


	5
	Кран шаровой DN40 PN16
	28.14.13.131
	37
	Тип присоединения: муфтовый;
Резьба: вн/вн;
Тип прохода : полнопроходной ;
Тип : шаровой ;
Материал : латунь ;
Уплотнения шара : PTFE ;
Уплотнение штока : PTFE ;
Температура рабочей среды : от -20 до +150 oC;
Область применения : Запорное устройство на трубопроводе ;
Диаметр номинальный DN : 40 мм ;
Номинальное давление PN : 16 кгс/см2.


	6
	Кран шаровой DN50 PN16
	28.14.13.131
	45
	Тип присоединения: муфтовый;
Резьба: вн/вн;
Тип прохода : полнопроходной ;
Тип : шаровой ;
Материал : латунь ;
Уплотнения шара : PTFE ;
Уплотнение штока : PTFE ;
Температура рабочей среды : от -20 до +150 oC;
Область применения : Запорное устройство на трубопроводе ;
Диаметр номинальный DN : 50 мм ;
Номинальное давление PN : 16 кгс/см2.


	7
	Фланец стальной приварной 
плоский
DN 50 PN16
	28.14.20.220
	2
	ГОСТ 33259-2015;
Диаметр условный DN:100 мм
Макс. рабочее давление PN: 16 кгс/см2
Исполнение: B плоскость
Материал: сталь


	8
	Фланец стальной приварной 
плоский
DN 65 PN16
	28.14.20.220
	6
	ГОСТ 33259-2015;
Диаметр условный DN:100 мм
Макс. рабочее давление PN: 16 кгс/см2
Исполнение: B плоскость
Материал: сталь


	9
	Фланец стальной приварной 
плоский
DN 80 PN16
	28.14.20.220
	2
	ГОСТ 33259-2015;
Диаметр условный DN:100 мм
Макс. рабочее давление PN: 16 кгс/см2
Исполнение: B плоскость
Материал: сталь


	10
	Фланец стальной приварной 
плоский
DN 100 PN16
	28.14.20.220
	4
	ГОСТ 33259-2015;
Диаметр условный DN:100 мм
Макс. рабочее давление PN: 16 кгс/см2
Исполнение: B плоскость
Материал: сталь


	11
	Фланец стальной приварной 
плоский
DN 150 PN16
	28.14.20.220
	16
	ГОСТ 33259-2015;
Диаметр условный DN:100 мм
Макс. рабочее давление PN: 16 кгс/см2
Исполнение: B плоскость
Материал: сталь


	12
	Фланец стальной приварной 
плоский
DN 200 PN16
	28.14.20.220
	6
	ГОСТ 33259-2015;
Диаметр условный DN:100 мм
Макс. рабочее давление PN: 16 кгс/см2
Исполнение: B плоскость
Материал: сталь


	13
	Фланец стальной приварной 
плоский
DN 250 PN16
	28.14.20.220
	4
	ГОСТ 33259-2015;
Диаметр условный DN:100 мм
Макс. рабочее давление PN: 16 кгс/см2
Исполнение: B плоскость
Материал: сталь


	14
	Фланец стальной приварной 
плоский
DN 300 PN16
	28.14.20.220
	6
	ГОСТ 33259-2015;
Диаметр условный DN:300 мм
Макс. рабочее давление PN: 16 кгс/см2
Исполнение: B плоскость
Материал: сталь


	15
	Фланец стальной приварной 
плоский
DN 400 PN16
	28.14.20.220
	2
	ГОСТ 33259-2015;
Диаметр условный DN:400 мм
Макс. рабочее давление PN: 16 кгс/см2
Исполнение: B плоскость
Материал: сталь


	16
	Задвижка с обрезиненным клином DN50  PN16 
.
	28.14.13.120
	10
	Типофигура – 30ч39р
Исполнение корпуса – должен быть разборный;
Крышка – должна быть из высокопрочного чугуна с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40;
должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Толщина слоя эпоксидного порошкового покрытия – не менее 250 мкм;
Болты крышки – должны быть из нержавеющей стали А2, полностью защищены резиновым уплотнением;
Материал корпуса – должен быть высокопрочный чугун с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Клин – полностью обрезинен эластомером EPDM с приформованными скользящими башмаками и встроенной пластиной для равномерного распределения нагрузки от шпиндельной гайки;
Скользящие башмаки клина - PA66-GF35 (Полиамид 66 с 35% содержанием стекловолокна)
Шпиндель – невыдвижной,  нержавеющая сталь 1.4057 с накатанной резьбой;
Уплотнение верхней части шпинделя – лабиринтная система уплотнений (не менее 2 кольцевых уплотнений на внешней стороне верхней гайки, и не менее 3 на внутренней), должны быть необслуживаемые, коррозионно-устойчивые, не требующие замены, планового обслуживания и смазки, на весь срок службы;
Гайка шпинделя – латунь или бронза;
Эпоксидное покрытие внешнее/внутреннее - по GSK-рекомендациям согласно  DIN 30 677-2, толщина покрытия >250 µm;
Полнопроходное сечение;
Возможность замены верхнего уплотнения под давлением;
Номинальный диаметр – должен быть 50мм;
Строительная длина – должна быть 150 мм и должна соответствовать ГОСТ 3706-93 (Ряд 3) ;
Класс герметичности А по ГОСТ 9544-2015 – протечки не должны допускаться;
Номинальное (условное) давление – должно быть 1,6  МПа по ГОСТ 356-80;
Пробное давление – должно быть  2,4  МПа по ГОСТ 356-80;
Рабочая среда – холодная питьевая вода по СанПиН 2.1.4.1074 и СНиП 2.04.07;
Тип присоединения к трубопроводу: фланцевое, должно быть согласно ГОСТ 33259-2015;
Тип управления: должно быть ручное;
Должна быть возможность бесколодезной установки; 
Направление подачи рабочей среды – в обе стороны;
Задвижка должна быть поставлена в составе следующих элементов:
 - Задвижка DN50  PN16 ;
 - Маховик;
 - Крепеж, прокладки, КОФ;


	17
	Задвижка с обрезиненным клином DN100  PN16 
.
	28.14.13.120
	 15
	Типофигура – 30ч39р
Исполнение корпуса – должен быть разборный;
Крышка – должна быть из высокопрочного чугуна с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Толщина слоя эпоксидного порошкового покрытия – не менее 250 мкм;
Болты крышки – должны быть из нержавеющей стали А2, полностью защищены резиновым уплотнением;
Материал корпуса – должен быть высокопрочный чугун с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Клин – полностью обрезинен эластомером EPDM с приформованными скользящими башмаками и встроенной пластиной для равномерного распределения нагрузки от шпиндельной гайки;
Скользящие башмаки клина - PA66-GF35 (Полиамид 66 с 35% содержанием стекловолокна)
Шпиндель – невыдвижной,  нержавеющая сталь 1.4057 с накатанной резьбой
Уплотнение верхней части шпинделя – лабиринтная система уплотнений (не менее 2 кольцевых уплотнений на внешней стороне верхней гайки, и не менее 3 на внутренней), должны быть необслуживаемые, коррозионно-устойчивые, не требующие замены, планового обслуживания и смазки, на весь срок службы;
Гайка шпинделя – латунь или бронза;
Эпоксидное покрытие внешнее/внутреннее - по GSK-рекомендациям согласно  DIN 30 677-2, толщина покрытия >250 µm;
Полнопроходное сечение;
Возможность замены верхнего уплотнения под давлением;
Номинальный диаметр – должен быть 100мм;
Строительная длина – должна быть 190  мм и должна соответствовать ГОСТ 3706-93 (Ряд 3) ;
Класс герметичности А по ГОСТ 9544-2015 – протечки не должны допускаться;
Номинальное (условное) давление – должно быть 1,6  МПа по ГОСТ 356-80;
Пробное давление – должно быть  2,4  МПа по ГОСТ 356-80;
Рабочая среда – холодная питьевая вода по СанПиН 2.1.4.1074 и СНиП 2.04.07;
Тип присоединения к трубопроводу: фланцевое, должно быть согласно ГОСТ 33259-2015;
Тип управления: должно быть ручное;
Должна быть возможность бесколодезной установки;
Направление подачи рабочей среды – в обе стороны;
Задвижка должна быть поставлена в составе следующих элементов:
 - Задвижка DN100  PN16 ;
 - Маховик;
 - Крепеж, прокладки, КОФ;


	18
	Задвижка с обрезиненным клином DN150  PN16 

	28.14.13.120
	8
	Типофигура – 30ч39р
Исполнение корпуса – должен быть разборный;
Крышка – должна быть из высокопрочного чугуна с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Толщина слоя эпоксидного порошкового покрытия – не менее 250 мкм;
Болты крышки – должны быть из нержавеющей стали А2, полностью защищены резиновым уплотнением;
Материал корпуса – должен быть высокопрочный чугун с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Клин – полностью обрезинен эластомером EPDM с приформованными скользящими башмаками и встроенной пластиной для равномерного распределения нагрузки от шпиндельной гайки;
Скользящие башмаки клина - PA66-GF35 (Полиамид 66 с 35% содержанием стекловолокна) ;
Шпиндель – невыдвижной,  нержавеющая сталь 1.4057 с накатанной резьбой;
Уплотнение верхней части шпинделя – лабиринтная система уплотнений (не менее 2 кольцевых уплотнений на внешней стороне верхней гайки, и не менее 3 на внутренней), должны быть необслуживаемые, коррозионно-устойчивые, не требующие замены, планового обслуживания и смазки, на весь срок службы;
Гайка шпинделя –  бронза;
Эпоксидное покрытие внешнее/внутреннее - по GSK-рекомендациям согласно  DIN 30 677-2, толщина покрытия >250 µm;
Полнопроходное сечение;
Возможность замены верхнего уплотнения под давлением;
Номинальный диаметр – должен быть 150мм;
Строительная длина – должна быть 210  мм и должна соответствовать ГОСТ 3706-93 (Ряд 3) ;
Класс герметичности А по ГОСТ 9544-2015 – протечки не должны допускаться;
Номинальное (условное) давление – должно быть 1,6  МПа по ГОСТ 356-80;
Пробное давление – должно быть  2,4  МПа по ГОСТ 356-80;
Рабочая среда – холодная питьевая вода по СанПиН 2.1.4.1074 и СНиП 2.04.07
Тип присоединения к трубопроводу: фланцевое, должно быть согласно ГОСТ 33259-2015;
Тип управления: должно быть ручное;
Должна быть возможность бесколодезной установки; 
Направление подачи рабочей среды – в обе стороны;
Задвижка должна быть поставлена в составе следующих элементов:
 - Задвижка DN150 PN16 ;
 - Маховик;
 - Крепеж, прокладки, КОФ;


	19
	Задвижка с обрезиненным клином DN300  PN16 

	28.14.13.120
	2
	Типофигура – 30ч39р
Исполнение корпуса – должен быть разборный;
Крышка – должна быть из высокопрочного чугуна с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Толщина слоя эпоксидного порошкового покрытия – не менее 250 мкм;
Болты крышки – должны быть из нержавеющей стали А2, полностью защищены резиновым уплотнением;
Материал корпуса – должен быть высокопрочный чугун с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Клин – полностью обрезинен эластомером EPDM с приформованными скользящими башмаками и встроенной пластиной для равномерного распределения нагрузки от шпиндельной гайки;
Скользящие башмаки клина - PA66-GF35 (Полиамид 66 с 35% содержанием стекловолокна) ;
Шпиндель – невыдвижной,  нержавеющая сталь 1.4057 с накатанной резьбой;
Уплотнение верхней части шпинделя – лабиринтная система уплотнений (не менее 2 кольцевых уплотнений на внешней стороне верхней гайки, и не менее 3 на внутренней), должны быть необслуживаемые, коррозионно-устойчивые, не требующие замены, планового обслуживания и смазки, на весь срок службы;
Гайка шпинделя – латунь или бронза;
Эпоксидное покрытие внешнее/внутреннее - по GSK-рекомендациям согласно  DIN 30 677-2, толщина покрытия >250 µm;
Полнопроходное сечение;
Возможность замены верхнего уплотнения под давлением;
Номинальный диаметр – должен быть 300мм;
Строительная длина – должна быть 270  мм и должна соответствовать ГОСТ 3706-93 (Ряд 3) ;
Класс герметичности А по ГОСТ 9544-2015 – протечки не должны допускаться;
Номинальное (условное) давление – должно быть 1,6  МПа по ГОСТ 356-80;
Пробное давление – должно быть  2,4  МПа по ГОСТ 356-80;
Рабочая среда – холодная питьевая вода по СанПиН 2.1.4.1074 и СНиП 2.04.07;
Тип присоединения к трубопроводу: фланцевое, должно быть согласно ГОСТ 33259-2015;
Тип управления: должно быть ручное;
Должна быть возможность бесколодезной установки;
Направление подачи рабочей среды – в обе стороны;
Задвижка должна быть поставлена в составе следующих элементов:
 - Задвижка DN300 PN16 ;
 - Маховик ;
- Крепеж, прокладки, КОФ;
 

	20
	Задвижка с обрезиненным клином DN500  PN16 

	28.14.13.120
	2
	Типофигура – 30ч39р
Исполнение корпуса – должен быть разборный;
Крышка – должна быть из высокопрочного чугуна с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Толщина слоя эпоксидного порошкового покрытия – не менее 250 мкм;
Болты крышки – должны быть из нержавеющей стали А2, полностью защищены резиновым уплотнением;
Материал корпуса – должен быть высокопрочный чугун с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Клин – полностью обрезинен эластомером EPDM с приформованными скользящими башмаками и встроенной пластиной для равномерного распределения нагрузки от шпиндельной гайки;
Скользящие башмаки клина - PA66-GF35 (Полиамид 66 с 35% содержанием стекловолокна) ;
Шпиндель – невыдвижной,  нержавеющая сталь 1.4057 с накатанной резьбой;
Уплотнение верхней части шпинделя – лабиринтная система уплотнений (не менее 2 кольцевых уплотнений на внешней стороне верхней гайки, и не менее 3 на внутренней), должны быть необслуживаемые, коррозионно-устойчивые, не требующие замены, планового обслуживания и смазки, на весь срок службы;
Гайка шпинделя – латунь или бронза;
Эпоксидное покрытие внешнее/внутреннее - по GSK-рекомендациям согласно  DIN 30 677-2, толщина покрытия >250 µm;
Полнопроходное сечение;
Возможность замены верхнего уплотнения под давлением;
Номинальный диаметр – должен быть 500мм;
Строительная длина – должна быть 350 мм и должна соответствовать ГОСТ 3706-93 (Ряд 3) ;
Класс герметичности А по ГОСТ 9544-2015 – протечки не должны допускаться;
Номинальное (условное) давление – должно быть 1,6  МПа по ГОСТ 356-80;
Пробное давление – должно быть  2,4  МПа по ГОСТ 356-80;
Рабочая среда – холодная питьевая вода по СанПиН 2.1.4.1074 и СНиП 2.04.07;
Тип присоединения к трубопроводу: фланцевое, должно быть согласно ГОСТ 33259-2015;
Тип управления: должно быть ручное;
Должна быть возможность бесколодезной установки;
Направление подачи рабочей среды – в обе стороны;
Задвижка должна быть поставлена в составе следующих элементов:
 - Задвижка DN500 PN16 ;
 - Маховик ;
- Крепеж, прокладки, КОФ;
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	Задвижка с обрезиненным клином DN150  PN16 


	28.14.13.120
	2
	Типофигура – 30ч39р
Исполнение корпуса – должен быть разборный;
Крышка – должна быть из высокопрочного чугуна с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Толщина слоя эпоксидного порошкового покрытия – не менее 250 мкм;
Болты крышки – должны быть из нержавеющей стали А2, полностью защищены резиновым уплотнением;
Материал корпуса – должен быть высокопрочный чугун с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Клин – полностью обрезинен эластомером NBR с приформованными скользящими башмаками и встроенной пластиной для равномерного распределения нагрузки от шпиндельной гайки;
Скользящие башмаки клина - PA66-GF35 (Полиамид 66 с 35% содержанием стекловолокна) ;
Шпиндель – невыдвижной,  нержавеющая сталь 1.4057 с накатанной резьбой;
Уплотнение верхней части шпинделя – лабиринтная система уплотнений (не менее 2 кольцевых уплотнений на внешней стороне верхней гайки, и не менее 3 на внутренней), должны быть необслуживаемые, коррозионно-устойчивые, не требующие замены, планового обслуживания и смазки, на весь срок службы;
Гайка шпинделя –  бронза;
Эпоксидное покрытие внешнее/внутреннее - по GSK-рекомендациям согласно  DIN 30 677-2, толщина покрытия >250 µm;
Полнопроходное сечение;
Возможность замены верхнего уплотнения под давлением;
Номинальный диаметр – должен быть 150мм;
Строительная длина – должна быть 210  мм и должна соответствовать ГОСТ 3706-93 (Ряд 3) ;
Класс герметичности А по ГОСТ 9544-2015 – протечки не должны допускаться;
Номинальное (условное) давление – должно быть 1,6  МПа по ГОСТ 356-80;
Пробное давление – должно быть  2,4  МПа по ГОСТ 356-80;
Рабочая среда – сточные воды;
Тип присоединения к трубопроводу: фланцевое, должно быть согласно ГОСТ 33259-2015;
Тип управления: должно быть ручное;
Должна быть возможность бесколодезной установки; 
Направление подачи рабочей среды – в обе стороны;
Задвижка должна быть поставлена в составе следующих элементов:
 - Задвижка DN150 PN16 ;
 - Маховик;
 - Крепеж, прокладки, КОФ;
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	Задвижка с обрезиненным клином DN200  PN16 


	28.14.13.120
	2
	Исполнение корпуса – должен быть разборный;
Крышка – должна быть из высокопрочного чугуна с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Толщина слоя эпоксидного порошкового покрытия – не менее 250 мкм;
Болты крышки – должны быть из нержавеющей стали А2, полностью защищены резиновым уплотнением;
Материал корпуса – должен быть высокопрочный чугун с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Клин – полностью обрезинен эластомером NBR с приформованными скользящими башмаками и встроенной пластиной для равномерного распределения нагрузки от шпиндельной гайки;
Скользящие башмаки клина - PA66-GF35 (Полиамид 66 с 35% содержанием стекловолокна);
Шпиндель – невыдвижной, нержавеющая сталь 1.4057 с накатанной резьбой;
Высота шпиндельной гайки -  должна быть не менее 32 мм;
Высота верхней гайки -  должна быть не менее 42.5 мм;
Уплотнение верхней части шпинделя – лабиринтная система уплотнений (не менее 2 кольцевых уплотнений на внешней стороне верхней гайки, и не менее 3 на внутренней), должны быть необслуживаемые, коррозионно-устойчивые, не требующие замены, планового обслуживания и смазки, на весь срок службы;
Гайка шпинделя – бронза;
Эпоксидное покрытие внешнее/внутреннее - по GSK-рекомендациям согласно  DIN 30 677-2, толщина покрытия >250 µm;
Полнопроходное сечение;
Возможность замены верхнего уплотнения под давлением;
Номинальный диаметр – должен быть 200мм;
Строительная длина – должна быть 230 мм и должна соответствовать ГОСТ 3706-93 (Ряд 3) ;
Класс герметичности А по ГОСТ 9544-2015 – протечки не должны допускаться;
Номинальное (условное) давление – должно быть 1,6 МПа по ГОСТ 356-80;
Рабочее давление – должно быть 1,6 МПа по ГОСТ 356-80;
Пробное давление – должно быть 2,4 МПа по ГОСТ 356-80;
Рабочая среда – сточные воды;
Тип присоединения к трубопроводу: фланцевое, должно быть согласно ГОСТ 33259-2015;
Тип управления: должно быть ручное;
Должна быть возможность бесколодезной установки;
Направление подачи рабочей среды – в обе стороны;
Задвижка должна быть поставлена в составе следующих элементов:
 - Задвижка DN200 PN16 ;
 - Маховик;
 - Крепеж, прокладки, КОФ;
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	Задвижка с обрезиненным клином DN300  PN16 


	28.14.13.120
	1
	Типофигура – 30ч39р
Исполнение корпуса – должен быть разборный;
Крышка – должна быть из высокопрочного чугуна с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Толщина слоя эпоксидного порошкового покрытия – не менее 250 мкм;
Болты крышки – должны быть из нержавеющей стали А2, полностью защищены резиновым уплотнением;
Материал корпуса – должен быть высокопрочный чугун с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Клин – полностью обрезинен эластомером NBR с приформованными скользящими башмаками и встроенной пластиной для равномерного распределения нагрузки от шпиндельной гайки;
Скользящие башмаки клина - PA66-GF35 (Полиамид 66 с 35% содержанием стекловолокна) ;
Шпиндель – невыдвижной, нержавеющая сталь 1.4057 с накатанной резьбой;
Высота шпиндельной гайки -  должна быть не менее 36 мм;
Высота верхней гайки -  должна быть не менее 51.5 мм;
Уплотнение верхней части шпинделя – лабиринтная система уплотнений (не менее 2 кольцевых уплотнений на внешней стороне верхней гайки, и не менее 3 на внутренней), должны быть необслуживаемые, коррозионно-устойчивые, не требующие замены, планового обслуживания и смазки, на весь срок службы;
Гайка шпинделя – латунь или бронза;
Эпоксидное покрытие внешнее/внутреннее - по GSK-рекомендациям согласно  DIN 30 677-2, толщина покрытия >250 µm;
Полнопроходное сечение;
Возможность замены верхнего уплотнения под давлением;
Номинальный диаметр – должен быть 300мм;
Строительная длина – должна быть 270  мм и должна соответствовать ГОСТ 3706-93 (Ряд 3) ;
Класс герметичности А по ГОСТ 9544-2015 – протечки не должны допускаться;
Номинальное (условное) давление – должно быть 1,6  МПа по ГОСТ 356-80;
Пробное давление – должно быть  2,4  МПа по ГОСТ 356-80;
Рабочая среда –сточные воды;
Тип присоединения к трубопроводу: фланцевое, должно быть согласно ГОСТ 33259-2015;
Тип управления: должно быть ручное;
Должна быть возможность бесколодезной установки;
Направление подачи рабочей среды – в обе стороны;
Задвижка должна быть поставлена в составе следующих элементов:
 - Задвижка DN300 PN16 ;
 - Маховик ;
- Крепеж, прокладки, КОФ;
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	Задвижка DN150 PN16 


	28.14.13.120
	12
	Типофигура 30ч7бк, параллельная с выдвижным шпинделем;
Тип присоединения к трубопроводу: фланцевое, должно быть согласно ГОСТ 33259-2015;
Рабочая среда –воздух;
Класс герметичности - А по ГОСТ 9544-2015;
Материал корпуса – должен быть высокопрочный чугун с эпоксидным покрытием ВЧШГ GGG 40, должен соответствовать ГОСТ 7293-85;
Номинальное (условное) давление – должно быть 1,6 МПа по ГОСТ 356-80;
Строительная длина – должна быть 280 мм и должна соответствовать ГОСТ 3706-93;
Материал клина – сталь/чугун;
Материал дисков - высокопрочный чугун ВЧШГ GGG 40;
Эпоксидное покрытие внешнее/внутреннее - по GSK-рекомендациям согласно  DIN 30 677-2, толщина покрытия >250 µm;
Задвижка должна быть поставлена в составе следующих элементов:
 - Задвижка DN150 PN16 ;
 - Маховик ;
- Крепеж, прокладки, КОФ;
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	Клапан обратный межфланцевый двустворчатыйDN150 PN16
	28.14.11.131
	2
	Тип: поворотные;
Диаметр условный Ду: 150 мм
Макс. рабочее давление Ру:16 кгс/см2
Макс. темп. рабочей среды: до 225°С
Строительная длина L: 100 мм
Присоединение: межфланцевое
Материал корпуса: высокопрочный чугун GGG40/ВЧ40
Материал диска - высокопрочный чугун GGG40/ВЧ40


	26
	Клапан обратный, шаровой DN200 PN16
	28.14.11.131
	2
	Диаметр, Ду - 200 мм
Давление номинальное, PN - 16 кгс/см2;
Тип клапана - шаровой
Класс герметичности по ГОСТ 9544 -2015 - "AA"
Тип уплотнения - NBR
Максимально допустимая температура - 80С°
Материал корпуса, крышка корпуса - Высокопрочный чугун GGG40/ВЧ40
Материал шара – серый чугун + NBR
Тип присоединения – фланцевый
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	Клапан обратный межфланцевыйDN250 PN16
	28.14.11.131
	2
	Тип: поворотные;
Диаметр условный Ду: 250 мм
Макс. рабочее давление Ру:16 кгс/см2
Макс. темп. рабочей среды: до 225°С
Строительная длина L: 150 мм
Присоединение: межфланцевое
Материал корпуса: высокопрочный чугун GGG40/ВЧ40
Материал диска - высокопрочный чугун GGG40/ВЧ40















6. Требования к товару, его безопасности и гарантии:
6.1. Товар должен отвечать требованиям качества, безопасности жизни и здоровья, а также иным требованиям сертификации, безопасности (санитарным нормам и правилам, государственным стандартам и т. п.), если такие требования предъявляются действующим законодательством Российской Федерации (сертификаты соответствия, паспорта на русском языке).
6.2. Товар должен иметь необходимые маркировки, наклейки и пломбы, если такие требования предъявляются действующим законодательством Российской Федерации.
6.3. Товар должен быть поставлен в упаковке, обеспечивающей защиту товара от повреждения или порчи во время транспортировки и хранения. Упаковка товара и комплектующих должна отвечать требованиям безопасности жизни, здоровья и охраны окружающей среды, иметь необходимые маркировки, наклейки, пломбы, а также давать возможность определить количество содержащегося в ней товара (опись, упаковочные ярлыки или листы).
6.4. Поставляемый товар должен быть новым товаром (товаром, который не был в употреблении, не проходил ремонт, в том числе восстановление, замену составных частей, восстановление потребительских свойств).
6.5. Поставщиком вместе с товаром должен быть предоставлен документ, подтверждающий гарантию на товар, с указанием срока действия такой гарантии, при этом предоставление такой гарантии осуществляется вместе с товаром.

7. Место поставки товара: г. Улан-Удэ, ул. Красноармейская 24.

8. Срок поставки товара: 10 календарных дней с момента подачи заявки Заказчиком. Поставка осуществляется по заявке Заказчика.

9. Срок годности/хранения товара (при необходимости) Гарантийный срок составляет не менее 120 месяцев.

Инициатор закупки 

Начальник производства                                                              ______________       Черных Н.В.

Инженер ЛОСК                                                                             ______________       Ламуев Б.Ж.

Начальник цеха ремонта                                                              ______________       Дубинин Д.Д.

Начальник КНС                                                                             ______________       Шунков В.И.

Начальник ВНС                                                                            ______________        Овчинников В.В.

Начальник УЭиРСВ                                                                      ______________       Хохлов А.Н.

Согласовано:

И.о. начальника отдела закупок                                                  _______________      Кожевникова А.С.

Заместитель директора по управлению 
персоналом и правовым вопросам                                              _______________      Руднева Е.А.

Начальник ПТО                                                                             _______________      Ширеторов М.Д.
    
Составил

Инженер ПТО                                                                                 _______________     Бадмажапова Е.В.         

